
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 株式会社 神田製作所 

http://www.kandass.co.jp 

地域の環境づくりを大切に 

未来の夢を創造する技術集団をめざします。 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

当 社 は 昭 和 ４ ６ 年 の 創 業 以 来 、 公 共 産 業 の 制 御 装 置 及 び 情 報

産 業 の 交 換 機 に 、 よ り す ぐ れ た 精 密 板 金 の 提 供 に 努 め て ま い り ま し た 。  

 こ れ か ら も 夢 を 創 り 上 げ る 技 術 集 団 と し て 、 高 技 術 へ 挑 戦 し 、 豊 か な

人 間 性 を 育 て 、 社 業 の 発 展 を 通 じ て 社 会 に 貢 献 し 、 新 し い 可 能 性 へ

の 追 求 を 進 め て 行 く 所 存 で ご ざ い ま す 。  

 何 卒 、 一 層 の ご 支 援 を 賜 わ り ま す よ う 宜 し く お 願 い 申 し 上 げ ま す 。  

 
代表取締役 根本康雄 

 

会 社 名  株式会社 神田製作所 
設  立  昭和 46 年 2 月 8 日 
資 本 金  3,000 万円 
従業員数  47 名(平成 27 年 11 月 21 日現在) 
      ※契約社員含む 
金融機関  東邦銀行 塙支店 

矢祭工場 福島県東白川郡矢祭町中石井岡下 158 
     TEL 0247-46-3171 
     FAX 0247-46-2273 
太田工場 茨城県常陸太田市大森町 674-7 
     TEL 0294-74-1711 
          FAX 0294-74-1714 

・白河 ICから 50分 

・新白河駅から 50分 

・日立南太田 ICから 10分    ・大みか駅から 10分 

本社・矢祭工場 

 

常陸太田工場 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

設 計 プレス 溶 接 表面処理 組 立 配 線 検 査 

営業品目 
１）電力・上下水道・高速鉄道・高速道路、各部門の計算機制御システムの集中遠隔制御装置の 

板金・部品類の設計製作。 

２）情報システム、半導体関連装置の板金・部品類の製作。 

３）産業用制御盤の設計・板金・配線・ 組立。 

４）各種試験装置の設計・製作。 

生産工程 
  多様化するニーズに対応するため、設計から出荷までの一貫した生産体制を確立し、ローコスト、 

 ハイクオリティーを実現いたします。特に短納期の案件についてはフレキシブルな対応でお客様の 

 信頼に応えます。 

設計・NC プログラム 

 
お客様が要望する仕様に対応するために、CAD／CAM を駆使した専門スタッフが計画の段階から

お手伝いします。同時に品質、価格、納期などを検証し、スピーディーに生産ラインに投入すること

で生産性の向上を実現いたします。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

３次元による図面検証 常陸太田工場設計室 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

プレス 

 
 生産設備の特性を最大限活かした加工品のコストパフォーマンスを図り、切断、NCT、プレス、

タップ、曲げ加工など作業の効率性アップに取り組んでおります。また設備投資による合理化で、

生産力と品質の向上を推進してまいります。 
 

 

抜き加工（NC タレットパンチプレス） 

抜き加工（NC レーザー複合機） 

            

曲げ加工（圧力 130t 長さ 3ｍ） 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

溶 接 

 
 半自動溶接、アルゴン溶接、スポット溶接作業など、培ったノウハウを活かした熟練者が

高品質の製品をお客様へ提供しております。 
 

溶接作業（半自動） 

溶接作業（スポット） 仕上作業 

 
 製品よっては、溶接による歪みや仕上作業及び塗装工程の負担軽減を目的とし、リベットや

接着剤などで接合する工法も行っております。 

リベット作業 接着作業 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

組 立 

配 線 

 
 信頼できる協力工場様に塗装・鍍金・アルマイト・シルク印刷などを高品質、短納期で      

ご協力をお願いしております。 

 
 塗装後の板金部品組立をはじめ、リベットカシメ作業や接着剤使用による溶接レス筐体製作

も行っています。 

 
各種制御盤、分電盤、ユニット等の配線組立を行っています。 

表面処理 

板金仮組立（塗装前） 板金組立（塗装後） 

配線組立 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
昭和 46年 2月

                創立事務所において、創立総会を開催し同日設立登記を行う。 

  東京都千代田区神田富山町 24番地、神田通信機株式会社ビル内当社 

昭和 54年 3月  茨城県日立市大久町に日立営業所を開設する。 

昭和 59年 11月 矢祭工場の建屋を増設する。創立 12周年記念式典を挙行する。 

昭和 62年 8月  茨城県日立市大みか町に日立営業所を移転する。 

平成 3年 5月  創立 20周年記念式典を挙行する。 

平成 13年 2月  創立 30周年記念式典を挙行する。 

平成 19年 4月  神田通信機株式会社より全株取得し独立する。 

平成 19年 7月  茨城県常陸太田市に常陸太田工場を取得し操業を開始する。 

平成 19年 12月  KES「環境ﾏﾈｼﾞﾒﾝﾄｼｽﾃﾑ・ｽﾀﾝﾀﾞｰﾄﾞ」ｽﾃｯﾌﾟ 2を取得する。 

平成 23年 2月  創立 40周年記念式典を挙行する。 

検 査 

 
 お客様の仕様書や社内規格・基準をもとに板金・配線組立の検査を行います。また、品質維持

に関する啓発活動や定期的な工具・測定器の公正を行っております。 

環境への負荷を管理・低減し、循環型社会を目指し KES 環境活動に取り組んでいます。 

・株式会社日立製作所 都市開発システム社 殿 

・株式会社日立製作所 交通システム社 殿 

・株式会社日立パワーソリューションズ 殿 
・株式会社日立産業制御ソリューションズ 殿 
・株式会社日立アイイーシステム 殿 

・日立水戸エンジニアリング株式会社 殿 

・日立アイ・イー・シー株式会社 殿 

・日立交通テクノロジー株式会社 殿 
・ＳＭＣ株式会社 殿 
・福島岩通株式会社 殿 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

屋外盤 

分電盤 

18 インチラック 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

基盤ユニット 

上下水監視操作卓 

運行監視操作卓 

表示盤 
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